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СИСТЕМА ЗА АНТИКОРОЗИОННА ЗАЩИТА

№   01

ЗА НОВИ МЕТАЛНИ КОНСТРУКЦИИ, ЖЕЛЕЗОРЕШЕТЪЧНИ 
СТЪЛБОВЕ И ЕЛЕКТРОСЪОРЪЖЕНИЯ

ЕКСПЛОАТАЦИОННА СРЕДА:                           С2    съгласно   ISO – 12 944

ЕКСПЛОАТАЦИОННА ДЪЛГОТРАЙНОСТ:     Н  съгласно    ISO – 12 944    с минимален          
                                                                                    гаранционен  срок  над 15  /петнадесет/ години

ПОДГОТОВКА:                                                       Sа 2 ½      съгласно   ISO – 8 501

	Струйно почистване с абразив. Отстраняват се окалината, ръждата, покритията и чуждите вещества. Не се допуска наличие на масла, мазнини замърсявания и външни включвания. Съществуващите следи от замърсяване трябва да изглеждат само като леки петна под формата на точки или следи. стр. 20 от  ISO – 12 944-4 приложение “А” за първична подготовка на повърхностите и т. 2 от забележката към част 4.1. от  ISO 8501 - 2.

	№.
	ВИД НА ПОКРИТИЕТО 
	СВЪРЗВАЩО ВЕЩЕСТВО
	ТИП НА ПОКРИТИЕТО
	БРОЙ НА ПОКРИТИЕТО
	ДЕБЕЛИНА НА СУХИЯ ФИЛМ
	ЕСКПЛОАТА- ЦИОННА СРЕДА
	СИСТЕМА ПО ISO – 12 944

	1.
	ГРУНД       
	ЕПОКСИД
	Съдържание на     Zn  >  95% 
	1  -  2
	80
	С2
	S2.16

	2.
	МЕЖДИННО ПОКРИТИЕ      
	ЕПОКСИД
	RAL 3009
	1
	40
	С2
	S2.16

	3.
	КРАЙНО ПОКРИТИЕ      
	ЕПОКСИД
	RAL 6021
	1
	40
	 С2
	S2.16



ОБЩА ДЕБЕЛИНА НА ЗАЩИТНОТО ПОКРИТИЕ:          За   С2    -     160 микрона

	Първите две позиции са препоръчителни да се извършат в завода производител на конструкциите, а последното при монтирано положение. 
	При връзките между планките преди сглобяване да се запълни с антикорозионна силиконова паста  за  херметична  изолация  против  достъп  на  окисни  изпарения.







СИСТЕМА ЗА АНТИКОРОЗИОННА ЗАЩИТА

№   02

ЗА НОВИ МЕТАЛНИ КОНСТРУКЦИИ, ЖЕЛЕЗОРЕШЕТЪЧНИ 
СТЪЛБОВЕ И ЕЛЕКТРОСЪОРЪЖЕНИЯ

ЕКСПЛОАТАЦИОННА СРЕДА:                           С3    съгласно   ISO – 12 944

ЕКСПЛОАТАЦИОННА ДЪЛГОТРАЙНОСТ:     Н  съгласно    ISO – 12 944    с минимален          
                                                                                    гаранционен  срок  над 15  /петнадесет/ години

ПОДГОТОВКА:                                                       Sа 2 ½      съгласно   ISO – 8 501

	Струйно почистване с абразив. Отстраняват се окалината, ръждата, покритията и чуждите вещества. Не се допуска наличие на масла, мазнини замърсявания и външни включвания. Съществуващите следи от замърсяване трябва да изглеждат само като леки петна под формата на точки или следи. стр. 20 от  ISO – 12 944-4 приложение “А” за първична подготовка на повърхностите и т. 2 от забележката към част 4.1. от  ISO 8501 - 2.

	№.
	ВИД НА ПОКРИТИЕТО 
	СВЪРЗВАЩО ВЕЩЕСТВО
	ТИП НА ПОКРИТИЕТО
	БРОЙ НА ПОКРИТИЕТО
	ДЕБЕЛИНА НА СУХИЯ ФИЛМ
	ЕСКПЛОАТА- ЦИОННА СРЕДА
	СИСТЕМА ПО ISO – 12 944

	1.
	ГРУНД       
	ЕПОКСИД
	Съдържание на     Zn  >  95% 
	1  -  2
	80
	С3
	S3.22

	2.
	ПЪРВО   МЕЖДИННО ПОКРИТИЕ      
	ЕПОКСИД
	RAL 3009
	1
	40
	С3
	S3.22   

	3.
	ВТОРО   МЕЖДИННО ПОКРИТИЕ      
	ЕПОКСИД
	RAL 7004
	1
	40
	С3
	S3.22   

	4.
	КРАЙНО ПОКРИТИЕ      
	ЕПОКСИД
	RAL 6021
	1
	40
	 С3
	S3.22



ОБЩА ДЕБЕЛИНА НА ЗАЩИТНОТО ПОКРИТИЕ:          За   С3    -     200 микрона

	Първите три позиции са препоръчителни да се извършат в завода производител на конструкциите, а последното при монтирано положение. 
	При връзките между планките преди сглобяване да се запълни с антикорозионна силиконова паста  за  херметична  изолация  против  достъп  на  окисни  изпарения.








СИСТЕМА ЗА АНТИКОРОЗИОННА ЗАЩИТА

№   03

ЗА РЕХАБИЛИТАЦИЯ МЕТАЛНИ КОНСТРУКЦИИ, ЖЕЛЕЗОРЕШЕТЪЧНИ 
СТЪЛБОВЕ И ЕЛЕКТРОСЪОРЪЖЕНИЯ

ЕКСПЛОАТАЦИОННА СРЕДА:                           С2    съгласно   ISO – 12 944

ЕКСПЛОАТАЦИОННА ДЪЛГОТРАЙНОСТ:     М  съгласно    ISO – 12 944    с минимален          
                                                                                    Гаранционен  срок  над 10  /десет/ години

ПОДГОТОВКА:                                                       Р St 2     съгласно   ISO – 8 501

	Локално ръчно и машинно почистване. Добре прилепналите покрития трябва да се запазят неповредени. Отстраняват се от повърхността на другите участъци слабо прилепналите  покрития  и по-голяма част от окалината, ръждата и другите вещества. стр. 22 от  ISO – 12 944-4.


	№.
	ВИД НА ПОКРИТИЕТО 
	СВЪРЗВАЩО ВЕЩЕСТВО
	ТИП НА ПОКРИТИЕТО
	БРОЙ НА ПОКРИТИЕТО
	ДЕБЕЛИНА НА СУХИЯ ФИЛМ
	ЕСКПЛОАТА- ЦИОННА СРЕДА
	СИСТЕМА ПО ISO – 12 944

	1.
	ГРУНД       
	АЛКИД 
	Съдържание на     фосфатиращи вещ. RAL 3009
	1  -  2
	80
	С2
	S2.05 

	2.
	МЕЖДИННО ПОКРИТИЕ      
	АЛКИД 
	MIOX             RAL 7005
	1
	40
	С2
	S2.05

	3.
	КРАЙНО ПОКРИТИЕ      
	АЛКИД 
	RAL  6021
ЕМАЙЛАК СРЕБРИСТ  
	1
	40
	С2
	S2.05



ОБЩА ДЕБЕЛИНА НА ЗАЩИТНОТО ПОКРИТИЕ:          За   С2    -     160 микрона

  
 







СИСТЕМА ЗА АНТИКОРОЗИОННА ЗАЩИТА

№   04

ЗА РЕХАБИЛИТАЦИЯ МЕТАЛНИ КОНСТРУКЦИИ, ЖЕЛЕЗОРЕШЕТЪЧНИ 
СТЪЛБОВЕ И ЕЛЕКТРОСЪОРЪЖЕНИЯ

ЕКСПЛОАТАЦИОННА СРЕДА:                           С3    съгласно   ISO – 12 944

ЕКСПЛОАТАЦИОННА ДЪЛГОТРАЙНОСТ:     М  съгласно    ISO – 12 944    с минимален          
                                                                                    Гаранционен  срок  над 10  /десет/ години

ПОДГОТОВКА:                                                       Р St 2     съгласно   ISO – 8 501

	Локално ръчно и машинно почистване. Добре прилепналите покрития трябва да се запазят неповредени. Отстраняват се от повърхността на другите участъци слабо прилепналите  покрития  и по-голяма част от окалината, ръждата и другите вещества. стр. 22 от  ISO – 12 944-4.


	№.
	ВИД НА ПОКРИТИЕТО 
	СВЪРЗВАЩО ВЕЩЕСТВО
	ТИП НА ПОКРИТИЕТО
	БРОЙ НА ПОКРИТИЕТО
	ДЕБЕЛИНА НА СУХИЯ ФИЛМ
	ЕСКПЛОАТА- ЦИОННА СРЕДА
	СИСТЕМА ПО ISO – 12 944

	1.
	ГРУНД       
	АЛКИД 
	Съдържание на     фосфатиращи вещ. RAL 3009
	1  -  2
	80
	С3
	S3.05 

	2.
	ПЪРВО   МЕЖДИННО ПОКРИТИЕ      
	АЛКИД 
	MIOX             RAL 7005
	1
	40
	С3
	S3.05   

	3.
	ВТОРО   МЕЖДИННО ПОКРИТИЕ      
	АЛКИД 
	MIOX          
RAL 7004
	1
	40
	С3
	S3.05   

	4.
	КРАЙНО ПОКРИТИЕ      
	АЛКИД 
	RAL  6021
ЕМАЙЛАК СРЕБРИСТ  
	1
	40
	С3
	S3.05



ОБЩА ДЕБЕЛИНА НА ЗАЩИТНОТО ПОКРИТИЕ:          За   С3    -     200 микрона

